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Sistemas b CorTE CIRCULAR

Sistemas de Corte Circular

La funcidn de la Cizalla Circular es el corte
longitudinal de los anchos requeridos de fleje
asi como el corte de los bordes de la banda
por medio de Discos de Corte Circulares.

El cambio del Utillaje se realiza de forma
totalmente automatica, efectudndose el Bloqueo
de las cuchillas por medio de un sisterna solido
tipo "Rigid Clamp"” disefnado v desarrollado por
INDECO,

El carmbio de utillaje montado en los arboles o
ejes de corte que esta utilizando en la Linea, por el nuevo utillaje puede realizarse de

las siquientes formas:

> 1, Manualmente o fuera de la Linea de corte,
» 2., Semiautomaticamente.
> 3., Totalmente automatico.

Las principales caracteristicas del sismna del Cambio Automatico del utillaje de corte
S0,

» Alta precision de los arboles de corte,
»  Almacén preparado con 3 conjuntos de utillaje de corte en posicion de espera.

La Torreta de cambio de utillaje de corte se compone de:

» Estructura mecano-soldada con un sistemna de torreta giratoria.

Cuatro parejas de arboles para almacenar los juegos de utillaje con sus
anchos predeterminados.

Accionamiento por motor hidraulico rotativo.

Sistermna de almacenamiento de los juegos de utillaje de corte,

El juego de utillaje de corte se cambia sobre los brazos de la Torreta Giratoria por
un sistema de placa de empue eléctrico.

Motor de accionamiento para el ajuste de separacion entre cuchillas.,

Sistema de bloqueo hidraulico para el utillaje de corte,
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Sistemas b CorTE CIRCULAR

El cambio totalmente automatico del utillaje de corte es menor de § minutos,

El rango tipico de aplicacion es:

+» Material de la banda a procesar, en acero al carbono, acero inoxidable,
aluminio, cobre asi como las aleaciones de los mencionados metales.

+» Resistencia del material hasta 1000 Nfmm?2

> Ancho de la banda desde 0,05 hasta 15 mm.

+» ¥Yelocidad de trabajo hasta 500 mts/min.

Cizalla de bordes

Su funcidn es el corte de los laterales de la banda en rmal estado y dejar el ancho

dentro de las tolerancias exigidas por la produccion, asi como un corte con &l minimo
de rebaba.

La tira cortada de los bordes es quiada a través de la tolva de embocadura a la

maquina troceadora de bordes o bien al recogedor / embalador v después expulsados
al container de chatarra.

»» METAL COIL SLITTING and CUT to LENGTH LINES

L .
** LINEAS de CORTE LONGITUDINALy TRANSVERSAL ' ndeco
»*» LIGNES de REFENDAGE et COUPE a LONGUEUR _ -«
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