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LiINEAS DE CORTE TRANSVERSAL Multi Blanking

Parametros de la Linea:

Peso maximo de bobinas hasta 40 t.
Ancho de banda hasta 2.100 mm.

Espesor de la banda 0,10 a 15 mm.
Velocidad de Produccion hasta 120 m/min.

Capacidad de Produccion:
100.000 t/afno y superiores s/mix de produccion.

Tipos de Material:
Acero al Carbono, Inox., Aluminio, Metales no férricos y Aleaciones en general.

Laminado en caliente y en frio, desengrasado, galvanizado y revestimientos en general.

Resistencia hasta 1.200 N/mm? y con Limite elastico hasta 1.000 N/mm?

Desenrollador:

Diametros interiores de bobina de 508 a 610 mm. y mayores.

Con sistema automatico de posicionado de bobina en altura y centrado en linea
Centrado automatico del extremo de la banda. |

Aplanadora:
Cambio automatico del cassette de rodillos.
Hasta 23 rodillos de aplanado en diseiio de "4 y 6" alturas. o
Sistema de Presetting para las
Aplanadoras.

Cizalla Rotativa:
Velocidad de Corte hasta 180 ciclos/min.
Tolerancia en Longitud de £ 0,2 mm.

Cizalla Volante:
Velocidad de Corte hasta 50 mts/min.
Tolerancia en Longitud de £ 0,2 mm.

Cizalla Excentrica con rodillos ciclicos:
Velocidad de Corte hasta 140 mts/min.
Tolerancia en Longitud de £ 0,1 mm.

Cizalla Oscilante:
Para formatos trapezoidales
Tolerancia en Oscilacion de + 30°
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Marcado de la Banda:

Simple o multiple marcado.

Por arriba o por abajo.

Aplicacion de Papel o Foil de plastico:
Por la parte superior o bien inferior.

Cortador de Bordes:

Con posicionado automatico motorizado
Cizalla circular (para Corte Longitudinal):
Cambio automatico del utillaje de corte.
Hasta corte de 5 bandas.

Cizallas para corte transversal

Aplanadora Ciclica con cizalla excéntrica:
Velocidad de corte de 45 mts./min.
Tolerancia en Longitud de £ 0,2 mm.

Apiladora:

Sistemas de Apilado de Precision.
Sistemas de Apilado especiales para
materiales sensibles.

Apilado por banda de vacio.

Apilado por banda magnética.

Precision de apilado en longitud/ancho de
10,5 mm.

Embalado de paquetes sin interrumpir

la produccion.




LiINEAS DE CORTE TRANSVERSAL Multi Blanking

Informacion técnica:

Parametros de la Linea:

Peso maximo de bobinas hasta 40 t,
Ancho de banda hasta 2,100 mm.

Espesor de la banda 0,10 a 1S5 mm.
Velocidad de Produccion hasta 140 rm/rin.

Capacidad de Produccion:

100.000 tfano v superiores s/mix de produccion.

Tipos de Material:

Acero al Carbono, Inox., Aluminio, Metales no férricos v Aleaciones en
general.

Laminado en caliente v en frio, desengrasado, galvanizado y revestimientos en
general,

Resistencia hasta 1.200 N/mm2 y con Limite elastico hasta 1.000 N/mm2

Desenrollador:

Diarmetros interiores de bobina de 508 a 610 mm, ¥ mayores,

Con sistema automatico de posicionado de bobina en altura y centrado en
linea.

Centrado automatico del extremo de |la banda,

Aplanadora:

Cambio autormatico del cassette de rodillos.
Hasta 23 rodillos de aplanado en disefio de "4 y 6" alturas.
Sistema de Presetting para las Aplanadoras.

Marcado de la Banda:

Simple o mualtiple marcado,
Por arriba o por abajo.

Aplicacion de Papel o Foil de plastico:

Por la parte superior o bien inferior,
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LiINEAS DE CORTE TRANSVERSAL Multi Blanking

Cortador de Bordes:

Con posicionado automatico motorizado

Cizalla circular {(para Corte Longitudinal):

Cambio automatico del utillaje de corte,
Hasta corte de S bandas.

Cizallas para corte transversal

Cizalla Rotativa:

Velocidad de Corte hasta 180 ciclos/min.
Tolerancia en Longitud de £ 0,2 mm.

Cizalla Yolante:

Velocidad de Corte hasta S0 mts/min.
Tolerancia en Longitud de £ 0,2 mm.

Cizalla Excéntrica con rodilles ciclicos:

Velocidad de Corte hasta 140 mts/min.
Tolerancia en Longitud de £ 0,1 mm.

Cizalla Oscilante:

Para formatos trapezoidales
Tolerancia en Oscilacidon de £ 30°

Aplanadora Ciclica con cizalla excéntrica:

Velocidad de corte de 45 mts./min.
Tolerancia en Longitud de £ 0,2 mm.

Apilador:

Sistemas de Apilado de Precision.

Sisternas de Apillado especiales para materiales sensibles,
Apilado por banda de vacio,

Apilado por banda maanética.

Precision de apilado en longitud/ancho de £0,5 mm.
Embalado de paquetes sin interrumpir la produccion.

Construccion a medida de Alto-Medio o Bajo nivel de automatizacion, segin
se requiera.
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LiINEAS DE CORTE TRANSVERSAL Multi Blanking

Parametros de Produccion de una Linea MULTISTRAND de 1900 mm. X 2,5 mm. (Ejemplo
representatn/o)

Material a procesar:

- Acero al Carbono Laminado en frio vy Galvanizado,

Caracteristicas mecanicas:

Resistencia a la traccion NS 2 M &3¢, 420
Lirmnite elastico M 2 LERS 250
Elongacion del material Hasta el 20%

Antes de procesar una nueva produccidn de bobinas de acero galvanizado y después
de haber procesado las bobinas de acero al carbono laminado en frio, se requiere la
limpieza de la Linea de Corte v de los Componentes en contacto con el fleje,

Esta es una practica obligatoria para evitar dafnar la superficie del nuevo fleje en acero
galvanizado.

Material de partida:

rMin. Max,

Ancho de banda aalaal SO0 1900
Espesor de banda M. 0,3 2:5
Diametro exterior il 200 1200
Diarmetro interior . S08/610

Peso de bobina t, - 2D

CARACTERISTICAS GENERALES DE LA LINEA

3.1 Velocidades de procesado

Velocidad de enhebrado - rny/ min, 15
Velocidad de procesado n°1l rny min, 0-80
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LiNEAS DE CORTE TRANSVERSAL Multi Blanking

3.2 Traccion {(Deshobinado)

Banda max. mm. Velocidad de procesado Mis/min. Traccion Kp, Max,

1900 x 2,5 20 1000

Capacidad de corte

Corte longitudinal

Cort

11
LIT

Simultaneaments 0-5 cortes (4 flejes)

Ancho rmm 200 - 1900
Forma de trabajo
Sisterma de avance Cizalla Guillotina Rapida (mecanica)

Cuadro de produccion. (n? cortes en ciclo continuo, £ 5%)

Longitud de formatos. n? de piezas/min. Velocidad Linea m/min.
200 20 40
1000 49 49
2000 I &2
2000 30 Fi=

Tolerancia Standard
> Longitud £ 0,3 mm.
» Diagonal £ 0,5 mm.

Las tolerancias y producciones indicadas, dependen ademas de diferentes factores
cormo por ejemplo:

» Estabilidad vy oscilacion de la tension.
» Calidad y superficie de la banda

» Influencias ajenas como vibraciones mecanicas o electro-maanéticas
» Habilidad del operario.
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LiNEAS DE CORTE TRANSVERSAL Multi Blanking

Especifiaciones del material procesado.

Slitter
Flejes/cortes Max n? S cortes (4 flejes)
Ancho de flejes minimo 150 mnm.
Corte de bordes en cada lado minimo S M.
Corte de bordes en cada lado Mmaximo 25 mm.

Formatos
Forma rectangular rnin, max,
Longitud de formatos rarn. 400 3000
Ancho de formatos salasl 150 1900

Tolerancia Standard
» Longitud £ 0,3 mm.
» Diagonal £ 0,5 mm,

Las tolerancias y producciones indicadas, dependen ademas de diferentes factores
cormo por ejemplo:

» Estabilidad v oscilacion de la tensidn,

» Calidad y superficie de la banda.

» Influencias ajenas como vibraciones mecanicas o electro-maagnéticas,
» Habilidad del operario.

Paguetes
Peso del paquete por metro lineal Ka/m. 1000
Peso max, del paquete K.a. 2000
Altura del pagquete incluido en el pallet anlaal 650
Altura del pallet anlial 150
Tolerancia paralelismo paquete de 350 mm. alto aalaal + 1
M? de formatos por paquete simultaneamente M@, 1-4
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LiNEAS DE CORTE TRANSVERSAL Multi Blanking

Capacidad de produccion

Produccion media anual de 52.000 t./ano, tomando como referencia bobinas con fleje
de espesor de 0,4 mm.

Produccidon media anual de 96.000 t./afo para flejes de espesor de 0,7 mm.

Equipo eléctrico.

10% 59
Tension de alimentacion trifasica 220V, S0 Hz,
Tension auxiliar 110 V., S0 Hz,
Tension de bobinas de electro-valyulas 110 V., S0 Hz.
Aire comprimido
Presion S bars
Equipo hidraulico
Presion nominal 100 bars.
Preszsion max. 100 bars.
Refrigeracion. aire
Entorno
Min. M 3%,
Temperatura ambiente exterior ol Rl & +44° C
Temperatura ambiente interior +o* C +40° C
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